OK Autrod 19.92 TG

Altalanos leiras Besorolas
Titan 6tvdzésl, nikkel bazisu, tdomér hegesztéhuzal nagy
tisztasagy  (min  99,6%) nikkel  hegesztéséhez. EN 18274 S Ni 2061 (NiTi3)

Kimondottan korroziv kdzegekben torténd Uzemelésre SFA/AWS A5.14 ERNi-1
javallott.

Jovéahagyasok
VvdTUV 02786 (MV)

VdTOV 06279 (FP)
uDT DIN 1736

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

Védoégaz (MSZ EN 439) C Si Mn Ti Fe
11,12, 13 0,02 0,3 0,4 3 0,2
Polaritas P S

DC+ 0,01 0,01

Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi

Folyashatar (MPa) 200
Szakitészilardsag 410
(MPa)
Nyulas (%) 25
Utémunka (KV)
Vizsgalati -
hémérséklet Utémunka (J)
+20°C | 130
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 70 190 12 1,3 4,8 5 18 20 27
1.0 100 200 15 2,5 5,5 6 13 21 27
1.2 160 280 18 3,6 6 6 10 24 30
1.6 200 350 22 4,3 8,6 4 8 25 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtomeg / 1 éra ividd

V = Elétolasi sebesség



